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Fel

kontrolleras, atgir

Kraven inom modern industri pa att klara allt snavare toleranser betyder att
verktygsmaskinernas prestanda aldrig har varit viktigare. For att mota dessa
krav tillverkas matsystem for utvirdering, 6vervakning och forbittring av
maskinernas prestanda. Maskinernas produktivitet dkar, stillestindstid maste
reduceras och kassationer minimeras. Fioretag inom matteknik utvecklar nya
produkter och system som kan kombinera den bista tillgidngliga teknik inom
mekanik, elektronik och optik. Instrumenten ar konstruerade for att vara litta
att anvianda, flexibla och portabla. System och produkter som normalt brukar

forbehallas forsknings- och mitlaboratorier kan nu anvindas direkt pa

verkstadsgolvet.
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WVandjack och geometriskt vinkelfel
Maskinoperatdr Kent Andersson bordttar
aft efter buff och Mnga kdmingar sd mi-
ker man aft maskinen forindras.

- N jag Or cirkulsrt sd b det
ovall, Man ser gel infe med biotta dgat
utan upptdcker smé foloransfel vid mit-
ningen.

Det har aft gira med, siger Pater pd
NC- Service aff axiama i x och y skal
mdtas Kockan 12, 3. 6 och kockan 8.
Man fir den ena axeln on kortare eller
langre stricka 54 méts de infe och of
biir det fel. Det fdrsta man & gdra
dir o aft bserkatibeera mitsknioma pd
maskinen s4 att de g . Sedan tittar
man pd rundgdngsnoggrannhaten med
baibar QC20-W och dar kan man gé in
och tifta pd “tuning av motorer” hur 58
maskinen & ndr don reversovar, Man fir
vilndjack eftor “reversal spive™ som dot
heter pd engelska och det kan man fix
elektroniskt idag. Sen finns det en annan
aspekt pd det och det & om man har et
geomatriskt vinkolfal | maskinan, o kan
man ocksd 14 elipser ndr man kér runt.
Dé har Pater en annan ulrusining som
han anvinder for aft mata geometn med.
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Den nya mobita utrustningen & pd plats och
helaciomatisk process.

finns det alltid men vad behover
das och nar?
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Maskin,
Manniska & Mazak

fran virldens storsta maskintillverkare utan och innan.
Det ar en av fordelarna med att vara spe t.
Andra fordelar dr att vi pd Ravema har ut
tider (du nar oss 7-22, mén-tors) och att vi snabbt staller
upp med bade akutservice och férebyggande underh
Dessutom har vi 100 ars erfarenhet av att ge effek
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o Malet dr ant
or vir miming nir de slir in 180 grader sa skall det bli exakt

briken nir maskinen ti
nigon ging under resans ging. En del fix _r Sr en kalib
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Hardhet som gor skillnad

Ratt smorja for maskinen

I Blaser,

Fornuftigt kraftpaket

Snabb service A—
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3 500 mm sedan har jag gatt tillbaka och resultatet

trimgg e 100 ggr. S nu
askin med e it ingsnog-
det gir inte att
ar Peter. - Mina

med kunden
Det hisr fir

Oka maskinens drifttid

Det ar unda hdl och rita vinklar som man vl ha. Maining av pekniktning ar vikiigt att g | mask-
inspinciar pd en mingd maskiner som ex. 5-axiga maskiner, Ndr det gilier mutifunktionssvarvar
fiven med y-axe) och cnc-svanvar 54 montedar man miitinsirumentet direkt | chucken.

Oavsolt vitket maskin- elier det handiar om sd ma: vava sdker pd aft syste
mat kisrar det som midste kiarms innan man béar bearbeta sitt matenal ellor mits komponante:
Dat gdr att fd an detajjerad bid dver hur varje karakienstikum f& an masking positionaringspnes-
tandle fdeindras Gvar hiden. Man kan fdnulse ndr underhdlisarbele kommer aff keivas fOr ol
specifiks maskiner ach utarbeta resenvtiner | farvig,

Dan liryiira mitnoggrannhaten dr garanterad 8 = 0,5 pom tack vare den precisionsstabiliserace
och den nogy garn. gar kan goras wd upp il 50 kHz,

med en maximal lindr mthastighet pd 4 mis och an linjr uppldaning pd 1 Nm ocksd vid hagsta

varvial, Samtliga mataiternativ finte bara de lingira) bygger pd inferferamedtrska matningar, viket

ger en sdkerhet fr noggranmheten hos registrerade data,

En ny maskin bér man méta upp nir den Sodun sker det
bercende pd hur mycket maskinen gir Verktygsmaskiner & levande matenal och Mrdndras |
tician och behdver en regelbunden service.

Pater visar dorn aldre versionen (med kabel) som han ocksd var en av de fdrsta | vividen
art kopa.

Den tridicsa Bkretooth-teknolagin innabdr att man slipper kabeihantenngsproblem
och kan arbeta med stingda démar och reducerar risken fir systemskador:
Snabbare datalisning e bitire analys vid smd testcirkiar och higa matningshastighoter.
Fivbéttrad inkiusive sdvill analys” (far med testet
‘del av bage’) som mdnga mya Anktionar 15r utdkad testning och analys.

friin Renishaw.

Smartare uppspanning Renare skarvitska
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Vi har ett av marknadens A

bredaste serviceprogram.

Ring oss sa hjdlper vi

dig ocksa

Se hela vart utbud pa
durocmachinetool.com
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